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® Selbstschlie&endes Ventil 

® Die Erfindung bezieht sich auf ein selbstachlie&endes 10 24 9 ut2 
Vent" I (V) zur Ausgabe eines insbesondere flussigen oder 
paatdaen Produkts (6), mit einer ventilmambran (1), wo- 
bei die Ventilmembran (1), von der Produktaeiteauageae- 
hen, jedenfalla im Ausgababereich (2), konvex geformt 
ist, und achlagt zur Erzielung einer bauiich einfachen, 
funktioneeicheren Losung vor, dass die Ventilmembran 
(1) randeeitig einen durch Umapritzen gebiideten Halte- 
rungsring (5) aufwaiat. 
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Beschreibung gen a rumen werden, class von dera Halteiungsring Halte- 

rungszapfen ausgehen, die die Ventilmembran durchgreifen. 
[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein selbstschlieBen- Diirchgreifpartien lassen sich einfach durch bspw. eineo 
des Ventil zur Ausgabe eines insbesondere flussigen oder Kreuzschlitz realisieren. Weiter ist vorgesehen, dass die U- 
pastosen Produkts, mit einer Ventilmembran, wobei die 5 SchenkeL des Halterungsringes unterschiedlich lang ausge- 
Ventitmembran, von der Produktseite aus gesehen, jeden- bildet sind. Eine Form der Nutzanwendung besteht dabei 
falls im Ausgabebereich, konvex geformt ist. darin, dass der Produkt-abgewandte U-Schenkei des Halte- 
[0002] Ein selbstschlieBendes Ventil dieser Art ergibt sich rungsringes langer ausgebildet ist als der Produktzuge- 
aus der WO 95/26306. Es ist als SpritzgieBteil realisiert und wandte U-ScbenkeL Ersterer ist dabei ausstulpungsbestim- 
der Stimzone eines Behalterverschlusses einverleibt Die 10 mend. Zur Positionierung des selb stschliefienden Ventils 
Peripherie der gewolbt gestalteten Ventilmembran ist zu ei- bringt die Erfindung in Vorschlag, dass der Halterungsring 
ner Hintergriffklaue veidickt, so dass beim ausgabetypi- eine Rastausformung aufweist zur Rasteinpassung des Ven- 
schen Gegenausstiilpeo der konvexen Ventilmembran die so tiles in ein Ausgabebehaltnis. Es handelt sich urn eine stim- 
erzielte fesselnde Wirkung bestehen bleibt Produktseitig seitige Bestiickung. Die Rastausformung liegt im stabilisa- 
befindet sich sodann ein ortsfestes Stutzelement Auf dem is torisch geeignetesten und lagemaBig gUnstigsten Bereich, 
ruht die Ventilmembran. Letztere weist im Zentrum eine wenn die Rastausformung dem U-Steg zugeordnet ausgebil- 
lochartige Ausgabeofrnung auf, in die dichtschlieBend ein det ist Weiter wild in Vorschlag gebracht, dass die Ventil- 
Zapfen des Stiitzelements eingreift Oberseitig dieses Aus- membran aus Silikon besteht Je nach baulichen Forderun- 
gabebereichs befindet sich ein Niederhalter, realisiert an ei- gen kann es auch zweckmaBig sein, dass die Ventilmembran 
nem Klappdeckel des Behalterverschlusses. 20 aus TPE besteht. Bei Vorliegen entsprechender Vorgaben 
[0003] In der deutschen Patentanmeldung 100 63 522 ist besteht auch die Moglichkeit, die Fesselung der ventilbil- 
ein selbstschlieBendes Ventil beschrieben, dessen \fentil- denden Tbile aneinander auch ohne Durchgriff von Halte- 
membran aus einem ebenen Flachengebilde freigestanzt ist. rungszapfen zu bewerkstelligen, indem die Ventilmembran 
Der dabei zugleich mit einem Schlitz versehene Flattenkor- mit dem Halterungsring im Zwei-Komponenten-Spritzver- 
per wird trommelfellartig einem TVager unter Klemmspan- 25 fahren erzeugt wird. Weiter bringt die Erfindung in Vor- 
nung zugeordnet schlag, dass die Ventilmembran aus einer KunststofF-Folie 
[0004] In Kenntnis dieser Vorgaben bat sich die Erfindung besteht Hier kann auf reichliches marlrtemgefuhrtes Mate- 
die Aufgabe gestellt, ein gattungsgemaBes selbstschlieBen- rial zurQckgegriffen werden. Eine vorteilhafte Weiterbil- 
des Ventil baulich einfach sowie funktionssicher auszubil- dung ergibt sich sodann dadurch, dass die Kunststoff-Folie 
den. 30 mehrlagig ist Die Mehrlagigkeit begrundet eine Variabilitat 
[0005] Diese Aufgabe ist zunachst und im Wesentlichen in der Harte, der Federfahigkeit, Einstellung auf Produktei- 
bei einem selbstschliefienden Ventil mit den Merkmalen des genschaften etc. Trotz Anwendung einer Materialkombina- 
Anspruchs 1 gelost, wobei darauf abgestellt ist dass die tion der mehrlagigen Kunststoff-Folie ist darauf geachtet, 
Ventilmembran randseitig einen durch Umspritzen gebilde- dass das Produkt cicht in die Fugen z wise hen den Lagen 
ten Halterungsring aufweist 3S eintreten kann. Eine Ausgestaltung von sogar eigenstandi- 
[0006] Auf diese Weise ist ein baulich einf aches, ge- ger Bedeutung besteht darin, dass produktseitig die Ventil- 
brauchsstabiles selb stschlieBendes Ventil erzielt Der Halte- membran, in ihrem Ausgabebereich, von einem Plattenteil 
rungsring wirkt wie em Reif. Der sichert die aus einer Eben- unterfangen ist Letzteres wirkt als Prallwand. So kann 
flachigkeit hervorgehende konvexe Form der Ventilmem- bspw. bei aufstellbedingter Stofibelastung und selbst in An- 
bran. Es kann auBerst dunnwandig gearbeitet werden. Trotz- 40 wendung als Kopf steher-Behaltnis das Produkt nicht durch 
dem liegt ein bestens handlebarer, sogar magazinierfahiger den Ausgabeschlitz hindurchschlagen, 
Korper vox. Die unter Erkalten auftretende Schrumpfungs- [0008] Das Plattenteil fungiert vielmehr als Abweiser. Un- 
wirkung begQnstigt das lair>r«lfbrmige Aufwerfen der Ven- ter normaler Ausgabebelastung hebt sich die Ventilmembran 
tilmembran noch. dagegen vom Plattenteil ab, so dass das Produkt willensbe- 
[0007] Die Gegenstande der weiteren Anspriiche sind 45 tont kontrolliert ausbringbar ist Baulich kann so vorgegan- 
nachstehend in Bezug zu dem Gegenstand des Anspruchs 1 gen werden, dass das Plattenteil materialeinheitlich mit dem 
eri&utert konnen aber auch in ihrer unabhSngigen Formulie- Halterungsring geformt ist Das geschieht bezuglich der 
rung von Bedeutung sein. So wird weiter vorgeschlagen, Ventilmembran bevorzugt unter Materialdurchgriff im 
dass die Ventilmembran einen Ausgabeschlitz aufweist, wo- Sinne der oben erwahnten Halterungszapfen. Eine vorteil- 
bei Schlitzwande des Ausgabeschlitzes sich produktseitig 50 hafte Ausgestaltung ergibt sich dadurch, dass das Plattenteil 
spaltartig ofihen. Die auBenseitige Zugfaser begflnstigt das relativ zu der Ventilmembran fedemd angebunden ist Es 
entsprechende Aufklaffen. Dagegen liegen die Schlit- liegt im Verein mit dem Plattenteil eine Art Druckfangfeder 
zwande im Spaltgrund aneinander, hier begunstigt durch die vor. Weiter ist vorgesehen, dass die Anbindung des Ratien- 
Stauchlaser. Das Ganze stellt sich so dar, dass die konvexe teils an den Halterungsring radial auBerhalb des Ausgabe- 
Formung mit der Ventilmembran aufgepragten inneren 55 schlitzes der Ventilmembran ausgebildet ist Ober diese n 
Spannungen einhergeht Eine gleichformige kalottenartige kann zugleich der Druckausgleich erfolgen. Zudem ist so 
Kuppei ergibt sich bis in die Peripherie, da die Ventilmem- vorgegangen, dass der Ausgabeschlitz in einer Durchmesse- 
bran durchgehend bis in den Randbereich konvex geformt rerstieckung iiber den Cberdeckungsbereich zu dem Ratteo- 
ist Der Halterungsring stellt dabei die ausstiilpneutraie teil hinausragt Weiter besteht ein Merkmal der Erfindung 
Zone. Die entsprechend ausgabebedingte Ausstulpung Lasst 60 darin, dass das Plattenteil auf seiner der Ventilmembran zu- 
sich durch Abwandlung der Ringbreite zur Erlangung unter- gewandten Flache angepasst gekrQmmt gestaltet ist zu dem 
schiedlicher Beta^igungskrafte im Ausgabebereich variie- konvexen Verlauf der Ventilmembran, Das schafft gleiche 
ten. ZweckmaBig ist der Halterungsring zur vol 1 standi gen Stro'mungsbedingungen sowohl fur das Produkt als auch im 
Umfassung eines AuSenrandes der Ventilmembran im Quer- Hinblick auf den gegengerichteten LuftausgleictL Sodann 
schnitt U-formig ausgebildet Das fuhrt zu einem gleichsam 65 ist vorgesehen, dass der Halterungsring, abgesehen von An- 
rotationssymmetrischen Schuh. Eine uber die fonnschlus- Mndungs-Feoeraimen, einen von der Kreisform des Ratten- 
sige Einfassung hinausgehende mechanische Verbindung teils abweichenden Grundriss aufweist. Entsprechend kann 
von Halterungsring und Ventilmembran kann dergestalt vor- eine im Querschniu wahlweise Gestalt Anwendung finden. 
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Bine unmade Gestalt bildet zugleich eine Drehsicherung. 
Ira Allgemeinen reicht aber schon eine Zuordnungsklemm- 
kraft als wiiksame Drehsicherung aus. Weiter bringt die Er- 
findung in Vorschlag, dass der Krummungsradius der Venlil- 
mernbran dem 0,8- bis 1,4-fachen der Ventilmembran ent- 5 
spricht 

[0009] Die Erfindung bezieht sich sodann auf einen im 
Kunststoff-Spritzverfahren hergestellten Behalterver schlus s 
mit selbstschliefiendem Ventil, einer Ventilmembran und ei- 
nera die Ventilmembran produktseitig abdeckenden Plalten- 10 
teil, und schlagt daran vor, dass das Plattenteil relativ zu der 
Ventilmembran beweglich angeordnet isL Gunstig ist es 
auch hierbei, dass das Plattenteil relativ zu der Ventilmem- 
bran fbderbelastet ist, auch hier in der Funktion als Druck- 
fangfeder. Eine weitere LSsungsvariante ergibt sich da- 15 
durch t dass das Plattenteil einstiickig mit dem Behalterver- 
schluss ausgebildet ist und dass das gesondert ausgebildete 
Ventil in dem Behalterverschluss gehaltert ist Das begriin- 
det eine herstellungstechnisch besonders einfache Losung. 
In weiterer Auspragung dieser Version wird vorgeschlagen, 20 
dass an dem Behalterverschluss ein Klappdeckel angeformt 
ist, der im Verse hlus&zustand mittels eines Niederhalters auf 
die Ventilmembran einwirkt Das ruhrt zu einera ausge- 
zeichneten Produktschutz auch in den Zeiten der Lagerhal- 
tung bzw. des Versands. 25 
[0010] Eine vorteilhafte Weiterbildung des Gegenstandes 
geraafi Anspruch 18 besteht darin, dass das PLattenteQ und 
angeformte Anbindungs-Federarme so gegeneinander- 
schlieSend piessbar sind, dass Masseaustritt verhindert ist 
AUenfalls ein Ausgasen kann stattfinden. Zugrunde liegt ein 30 
Msblender>annlicher Aufbau, indem das Plattenteil und die 
daran angebundenen Federarme gegeneinander so verstell- 
bar sind, dass unabhangig von der \fentilmembran ein Ver- 
schlusszustand erreicht ist. Das verkorpert sich weiter darin, 
dass an dem Plattenteil ein nach radial auBen ragender Ver- 35 
schluss schirm angeformt ist gegen den der Anbindungs-Fe- 
deraim schliefiend anziehbar ist und weiter, dass an dem 
Halterungsring und/oder der Wandung des Ausgabebehalt- 
nisses ein nach innen ragender Verse hlussschinn angeformt 
ist gegen welchen der Anbindungs-Federarm schliefiend 40 
anziehbar ist Das Steuerungsrmttei ist dabei so, dass an den 
Anbindungs-Federarm ein produktseitig ausladender Fuh- 
rungssteg ausgebildet ist der mit einer Auflaufschrage der 
Wandung des Ausgabebehaltni sses zusammenwirkL Ein 
Klappdeckel oder dergleichen ist iiberfliissig. Die Dreh- 45 
handhabe kann von fliigelschraubenartigen Anformungen 
des hier allerdings umrissrunden Halterungsringes gestellt 
sein, dem auf diese Weise eine weitere Funktion zukommL 
[0011] Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend an- 
hand eines zedchnerisch veranschaulic hten Ausfuhrungsbei- 50 
spieles naher eriautert. Es zeigt: 

[0012] Fig. 1 einen Querschnitt durch ein selbstschlieBen- 
des Ventil in Grundversion, vergrflfiert, 
[0013] Fig, 2 die isolierte Ventilmembran im Schnitt noch 
im ebeoflachigen Zustand befindlich, 55 
[0014] Fig. 3 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt ei- 
ner Van ante des selbstschlieBenden Ventils, 
[0015] Fig. 4 eine Draufsicht auf das selbstschlieBende 
Ventil, 

[0016] Fig. 5 das Zentrum des Ventils, vergroBert ein 60 
tiber Anbindungs-Federarme gehaltertes Plattenteil zeigend, 
[0017] Fig. 6 einen Behalterverschluss in Draufsicht bei 
geofrnetem Klappdeckel und noch nicht zugeordneter Ven- 
tilmembran, 

[0018] Fig. 7 den Schnitt gemafl Lime VII- VII in Fig. 6, 65 
[0019] Fig. 8 den Behalterverschluss in Unteransicht 
gleichfklls in Offenstellung des Klappdeckels, 
[0020] Fig. 9 eine HeransvergroBerung IX aus Fig. 8, 
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[0021] Fig. 10 einen Vertikalschnitt durch das Zentrum 
des Behalterverschlusses mit zugeordnetem Ventil, 
[0022] Fig. 11 eine den Luftausgleich erbringende Lip- 
penstellung der Schlitzwande des Ausgabeschlitzes, 
[0023] Fig. 12 eine Draufsicht auf eine abgewandelte Plat- 
tenteil-Anordnung, 

[0024] Fig. 1 3 diese Plattenteil- Anordnung im Schnitt, 
[0025] Fig. 14 eine SchlieBvorrichtung in Einbeziehung 
der Druckrangfeder, im Schnitt weitestgehend schemati- 
siert 

[0026] Das selbstschlieBende Ventil V weist eine Ventil- 
membran 1 auf. Die besteht aus einem Flecken gummiela- 
stischen, rilckstellfamgen Materials. 

[0027] Der Flecken ist aus einer ebenen Bahn ausgestanzt 
bevorzugt umrissmSBig in kreisrunder Scheibenform. 
[0028] Verlustfceie Ausstanzungen lassen sich uber eine 
hexagonale StanzschmttfQhrung erzeugen. 
[0029] Das Zentrum der Ventilmembran 1 stellt einen 
Ausgabebereich 2, der in einen peripheren Fesselungsbe- 
reich 3 iibergeht 

[0030] Der Ausgabebereich 2 der Ventilmembran 1 ist 
durch einen Ausgabeschlitz 4 definiert Letzterer erstreckt 
sich in der Diametralen der Ventilmembran 1. Er kann 
gleichzeitig mit dem umrissbildenden Stanzschnitt ausgeubt 
werden und endet in geniigendem Abstand vor dem Fesse- 
lungsbereich 3. 

[0031] Ausgehend vom ebenen Zwischenzustand (vergl. 
Fig. 2) wird die Ventilmembran 1 konvex gewSlbt (vergl. 
zum Beispiel Fig. 1). Die entsprechend konvexe Formung 
kann werkzeugseitig geschehen unter Nutzung einer den 
Wolbungsverlauf darbietenden Kemgestalt gegen deren ku- 
gelab schni ttformige Wolbungsflache der flexible Flecken 
im Fesselungsbereich 3 gezogen wird. Hier bekommt die 
Ventilmembran 1 einen Rah men in Form eines randseitigen, 
durch Umspritzen gebildeten Halterungsringes 5. Eine et- 
waige, sogar verankerungsfordernde Randkrauselung wird 
eingeschlossen. 

[0032] Der Halterungsring 5 ist hinsichtlich der Randein- 
bettung der Ventilmembran 1 so gestellt, dass das selbst- 
schlieBende Ventil V hinsichtlich seiner Ventilmembran 1 
zur Froduktseite ausgewolbt verlMuft. Das Produkt tragt das 
Bezugszeichen 6 und ist insbesondere fhissiger oder pasto- 
ser Art 

[0033] Die von der Produktseite aus gesehen konvexe 
Wolbung ubt bezuglich des Ausgabeschlitzes 4 eine pro- 
duktseitig aufklaffende Wirkung aus. So entsteht ein kerb- 
talartiger Spalt 7 im Ausgabeschlitz 4. Die flachengleichen 
Schlitzwande 4' des Ausgabeschlitzes 4 nehmen erkennbar 
eine divogierende Ausrichtung zum auszugebenden Pro- 
dukt 6 bin ein. Hier ist die Wolbungsspannung genutzt die 
als spaltbildende Zugfaser auftritt Auf der an deren Seite, 
also jense its der sogenannten neutralen Faser, benscht dage- 
gen eine Stauchwirkung, so dass die Schlitzwande 4* im 
Spaltgrund 8 kantenmafiig aneinanderliegen. Es kommt 
demgemaB dazu, dass die konvexe Formung mit der Ventil- 
membran 1 aufgepragten inneren Spannungen einhergeht, 
zumal die Ventilmembran 1 durchgehend bis in den Randbe- 
reich 9 konvex geformt veriauft 

[0034] Im ubrigen ist die Umspritzung des Hallerungsrin- 
ges 5 in einem sole hen durchmessermaBigen UntermaB vor- 
genommen, dass es auch von sober zu einer zusatzlichen 
Komponente der A us wolbung kommt Nach dem Spritzvar- 
gang kommt es durch Abkuhlen zudem zu einem Schrump- 
fungseffekt der bei ca. 1,7% liegt Hierdurch wird die be- 
sagte Wolbung noch etwas verstarkt 
[0035] Der Halterungsring 5 zur Umfassung des Randbe- 
reichs 9 einschlieBlich des AuBenrandes 10 der Ventilmem- 
bran 1 ist im Querschnitt U-fSrmig ausgebildet Die U- 
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Schenkel sind mit 12, 13 bezetchnet 
[0036] Die U-Form des Haltemngsringes 5 kann zu einer 
zus&tzlichen rnechanischen Fesselung weitergefuhrt wer- 
den, iodem von den Innenseiten des U-formigen Halte- 
mngsringes 5 Halterungszapfen 11 ausgehen, die die Ventil- 
membran 1 auf kiiizestem Wege und bevorzugt in enger 
Fblge randparallel durchgreifen. Eine solche Losung erweist 
sich bspw. dann als vorteilhaft, wenn aufgrund entsprechen- 
der Materialpaarungen es nicht zu einer innigen Verbindung 
zwischen dear Ventiknembran 1 und dem Halterungsring 5 
kommt. Die Durchgriffisoffhungen fur solche Halterungs- 
zapfen 11 werden z. B. in Form von Kreuzstanzungen vor- 
genommen. 

[0037] Die zumindest an den unmittelbaren Beruhrungs- 
bereichen zur Ventilmembran 1 entsprechend gewolbten U- 
Schenkel 12, 13 des Halterungsringes 5 sind von unter- 
schiedlicher Lange. Der dem Produkt 6 abgewandte U- 
Schenkel 12 des Halterungsringes 5 ist der langere. Das 
Langenverhaltnis zum kurzeren U-Schenkel 13 liegt bei ca, 
3 : 1. Wahrend der kurzere U-Schenkel 13 stumpf endet, 
spitzt der andere 12 lippenartig aufliegend auf der Innenfla- 
che der Ventilmembran 1 aus. Dieser langere U-Schenkel 12 
bietet dabei eine grc^flachigere, wirksamere Abstutzung ge- 
geniiber den in Richtung des Pfeiies P auftretenden Be- 
triebsbelastungen. P entspricht der Ausgaberichtung. In 
diese stiilpt sich der Ausgabebereich 2 der Ventilmembran 1 
gegenlaufig zur eingenommenen Grundstellung aus mit ent- 
sprechendem lippenartigen Offhen des Spaltes 7 zum 
Durchlass des auszugebenden Produktanteils. 
[0038] Aufgebracht wird der verspendende tJberdruck an 
einem Ausgabebehaltnis B, welches zumindest partiell kol- 
labierbare Wandabschnitte aufweist zur Aufbringung/ Aus- 
Ubung der sogenannten Quetschbetatigung, und welches die 
voile Ruckstellfahigkeit besitzt 

[0039] Das Ventii V ist im Bereich einer Stirnwand 14 des 
besagten Ausgabebehaltnisses B gehaltert. Die Stirnwand 
14 kann am besagten Ausgabebehalmis B unrnittelbar aus- 
gebildet sein oder aber an einem dem Ausgabebehalmis B 
zugeordneten Behaiterverschluss 15. Es sei auf die Fig. 7 
und 10 verwiesen. Die Stirnwand 14 bildet eine Aufhahme- 
kammer 16 zur Unterbringung des Ventils V. Die Aufhah- 
mekammer 16 ist in Form einer Einsenkung geschaffen. De- 
ren Boden tragt das Bezugszeichen 17. Zentral befindet sich 
darin ein gemeinsamer Durchlass 18 fur das auszugebende 
Produkt 6 sowie fur den Luftausgleich. 
[0040] Das eigenlliche, bevorzugt irreversible Ventil-Fes- 
selungsmittel stellt eine Rastausformung 19 des Halterungs- 
ringes 5. Letztere geht in eine Sperm ase 20 uber. Diese un- 
tergreift eine in den Bereich der Aufnahmekammer 16 ra- 
gende Gegensperrnase 21 der entsprechend radial einwarts 
verlBngerten Stirnwand 14 des Ausgabebehalmis ses B oder 
des Behalterverschlusses 15. 

[0041] Der Rucken der Sperm ase 20 ist mit einer die 
Montage begunstigenden Aufiaufschrage 22 versehen. 
[0042] Den zentral gelegenen Durchlass 18 urnschreibt 
oberseitig des Bodens 17 ein daran berflcksichtigter Ring- 
dichtwulst 23. Gegen (lessen schneidenardgen Kamm 
driickt sich, mit leichter Federvorepannun g die Unterseite 
der Ventilmembran 1. Hier liegt so eine Dichtstelle vor. Die 
aus dem elastischen Material der Ventilmembran 1 zu zie- 
hende Federwirkung begimstigt im Obrigen den Gegenein- 
andertritt der sperrend wirkenden Flanken von Spermase 20 
und Gegennase 21. Die Rasteinpassung des Ventils V ist 
demgemaB perfekL Auch in stabilisatorischer Hinsicht der 
geschilderten Fesselungsmittel erweist es sich als vorteil- 
haft, dass die Rastausformung 19 dem U-Steg 24 des Halte- 
rungsringes 5 zugeordnet ausgebildet ist Es ist der Bereich 
der groBten Materialanhaufung und Polydirektionalitat ge- 
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[0043] Die Ventilmembran 1 besteht bevorzugt aus Sili- 
kon. Andererseits kann aber auch TPE zur Anwendung 
kommen. Denkbar ist femer eine Ausbildung dergestalt, 
S dass die Ventilmembran 1 mit dem Halterungsring 5 im 
Zwei-Komponenten-S pritzverfahren hergestellt wird. Die 
Materialwahl kann auch weitestgehend von dem auszuge- 
benden Produkt 6, insbesondere auch dessen Viskositat her 
bestimmt sein. Statt die Ventilmembran 1 aus einem Zu- 
lu schnitt einer homogenen Kunststoff-Folie zu bilden, stehen 
auch Wege offen, dass die Kunststoff-Folie aus einem mehr- 
lagigen Gebilde besteht Hier kann insbesondere eine Mate- 
rialkombination greifen. Geachtet ist selbstredend darauf, 
dass die einzelnen Lagen dicht miteinander verbunden sind, 

12 so dass ein Uber den Ausgabeschlitz 4 gehendes Zwischen- 
treten von Produkt 6 ausgeschaltet ist. 
[0044] Das selbstschliefiende Ventii V ist sodann in einem 
weiteren Bereich sicherer gemacht Das verk6rpert sich in 
der Zuordnung einer der Ventilmembran zugeordneten 

20 Prallwand. Das z. B. unter sturzender Ausrichtung des Aus- 
gabebehalmis ses B im Kopf des Spenders aufschiagende 
Fiillgut, sprich Produkt 6, kann so nicht mehr entweichen. 
Das ordnungsgemaBe Ausgeben einer Fullmenge ist viel- 
mehr erst durch willensbetontes Quetschen des Ausgabebe- 

25 haltnisses B moglich. Dazu ist so vorgegangen, dass pro- 
duktseitig die Ventilmembran 1, zumindest der eigentliche 
Ausgabebereich 2, von einem Plattenteil 25 unterfangen ist. 
[0045] Das Plattenteil 25 ist umrissmaBig kreisrund. Die 
Unterfangung ist axial Ab stand belassend. Der bildet einen 

30 Spalt Sp. Der liegt im mm-Bereich. Dberdies ist das Platten- 
teil 25 auf seiner der Ventilmembran 1 zugewandten Flache 
26 angepasst konkav gekrummt, respektive gewolbt gestal- 
tet zu dem konvexen Veriauf der Ventilmembran 1. 
[0046] Dem Plattenteil 25 ist durchgehend gleicher Dicke 

35 gegeben. Konsequent nimmt demgemaB auch die der Ventil- 
membran 1 abgewandte Flache 27 einen angepasst konve- 
xen Kriimmungsverlauf zu dem konvexen Veriauf der Ven- 
tilmembran 1. Das erzeugt beim Aufprall der Masse an Pro- 
dukt 6 eine seitlich abweisende S tromungskomponente. Die 

40 entsprechende Teilungsfunktion umlaufend nach radial au- 
fien kann auch noch verstarkt werden, in dem bspw. ein in- 
tensiverer Kriimmungs- bzw. Wolbungsverlauf bezuglich 
der Flache 27 praktiziert wird. 

[0047] Das Plattenteil 25 ist relativ zur Ventilmembran 1 

45 beweglich angeordnet, bevorzugt federbeweglich. Die ent- 
sprechenden Federarme sind mit 28 bezeichneL Sie fungie- 
ren als Druckfangfedern. Es sind insgesamt jeweils drei 
winkelgleich verteilt angeoidnete Federarme 28 im Bereich 
bzw. Raum des ringformigen Durchlasses 18 realisiert Die 

SO Federarme 25 sind Z-formiger Gestalt, wobei der Z-Steg 29 
dem Mitteibereich des kreisringfbrmigen Durchlasses 18 
folgt, und zwar in konzentrischem Veriauf. In den Endberei- 
chend des Z-Steges 29 setzen radial orientierte Anbindungs- 
stege 30 an. Die bilden gleichsam die Z-SchenkeL Ein ein- 

SS warts gerichteter Anbindungssteg 30 wurzelt im Rand des 
Plattenteils 25; ein Anbindungssteg 30 des gleichen Feder- 
arme s 28 setzt am den Durchlass 18 auswarts begrenzenden 
Rand des abgesenkten Bodens 17 der Stirnwand 14 an. Es 
handelt sich um eine integrale Verbindung mit dem Behal- 

60 terverschluss 15 bzw. dem Ausgabebehalmis B. 

[0048] Das Plattenteil 25 kann jedoch, abgesehen von den 
Anbindungs-Federarmen 2SL, auch einen von der Kreisform 
abweichenden Grundnss besitzea, was auch bezuglich des 
Halterungsringes 5 gilt so dass die verschiedensten Quer- 

65 schnitlsformen der Gebinde abdeckbar sind. 

[0049] Bei gesondert ausgebildetem Afentil V kommt die 
Grundversion Fig. 1 zur Anwendung, wobei Hann wie 
schon ausgefUhrt, das Plattenteil 25 durch den Behalterver- 
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schluss 15 beigesteuert wird. 

[0050] Anders ist es bei der aus Fig. 3 hervorgehenden Va- 
riante: Die ist im Wege der VorausrOstung mit dem Platten- 
teil 25 versehen. Die Bezugsziffern aus Fig. 1 sind sinnge- 
maB ubertragen, dies zum Tfeil ohne textliche Wiederholun- 
gen. Erkennbar ist der Ausgabebereich 2 auch hier vom 
Plattenteil 25 unter Belassung des Spaltes Sp unterfangen. 
Die Funktion ist ansonsten praktisch identisch. Die Platten- 
teil-Zuordnung ist spritztechnischer Art, und zwar nutzend 
die Ausbiidung des Halterungsxinges 5. Der ist hier Materi- 
allieferant fur das raaterialeinheitliche/einteilige Anformen 
des Flattenteils 25 am Halterungsring 5. 
[0051] Die entsprechenden Fesselungselemente sind wie- 
derurn Halterungszapfen 31, wie sie unter dem Bezugszei- 
chen 11 erortert sind und im Zusammenhang mit dem Halte- 
rungsring 5 im U-Raum desseiben gebildet sind Entweder 
der Z-Steg 29 der auch hier realisierten Anbindungs-Feder- 
amie 28 und/oder die gleichfalls vorgesehenen radial orien- 
tierten Anbindungsstege 30 stellen durch entsprechend ge- 
wahlte Kreuzstanzungen im Ventilmembran-Stanzling die 
Durchgriffldcher fiir das gleichsam auf der anderen Seite 
fortgesetzte Anformen der Anbindungsmittel bzw. Material- 
bnicken zum zentral gelegenen Plattenteil 25. 
[0052] Auch hier kommt die Bedeutung der Schrump- 
fungswirkung zum Tragen, die sich in eine weiter abhe- 
bende, den Spalt Sp begiinstigende Kriimmung bezuglich 
des Plattenteils 25 auswirkt. 

[0053] Wie Fig. 10 entnehmbar, ist die Anbindung des 
Plattenteils 25 an den Halterungsring 5 radial auBerhalb des 
Ausgabeschlilzes 4 der Ventilrnembran 1 vorgenommen. 
Dieser radial auswSrts gerichtete Abstand entspricht prak- 
tisch dem Durchlass 18, wie er in Bezug auf die Grundver- 
sion erortert ist Das Bezugssymbol findet entsprechende 
Anwendung. Wie in Fig. 10 dargestellt, kann der Ausgabe- 
schlitz 4 in einer Durchmessererstreckung, respektive Dia- 
metralen, uber den Uberdeckungsbereich zu dem Plattenteil 
25 leacht hinausragen. Das bringt vor all em endiiftungstech- 
msche Vorteile. Dabei lasst sich auch die erzieLte Flexibilitat 
der Ventilrnembran 1 nutzen, da die aufgespannte Wdlbung 
mehr im Formbereich einer Flachschaie liegt Der Krum- 
mungsradius der Ventilrnembran 1 entspricht etwa dem 0,8- 
bis 1,4-fachen der Ventilrnembran 1. Konkret sind die Ver- 
hallnisse am dargestellten AusfUhrungsbeispiel so, dass der 
Wolbungsradius der Ventilrnembran 1 etwa einem Funftel 
der Sehnen-Hohe der Kugelabschni tt-S chale der randge- 
fassten Ventilrnembran 1 entspricht Der Kriimmungsbogen 
erstreckt sich gut Qber einen sektoralen Winkel von 85°. Die 
MaBe sind bspw. aus Fig. 1 abgreifbar, berucksichtigend ei- 
nen dort zu Grunde liegenden MaBstab 10 : 1. 
[0054] Zuruckkommend auf den Behalterverschluss 15 
des Ausgabebehaltnisses B ist den Zeichnungen entnehm- 
bar, dass der Behalterverschluss 15 einen Klappdeckel 32 
aufweist Der stent Uber ein Filrnscharnier 33 mit einer Ver- 
schlusskappe 34 in Verbindung. Die Verschlusskappe 34 
lasst sich uber einen Gewindeeingriff 35 mit dem Hals des 
Ausgabebehaltnisses B dichtschlieBend verbinden. Die In- 
gebrauchnahme setzt das Brechen einer Originalitatssiche- 
rung 36 voraus. Deien entsicherte Position ist in strichpunk- 
tierter linienart in Fig. 7 veranschaulicht 
[0055] Im Klappdeckel 32 be findet sich ein gleich mitan- 
geformter Niedernalter 37. Es ist ein Kreuzschaft. Der wirkt 
im Verschlusszustand im Sinne einer Lagesicherung mit der 
Veolilmembran 1 zusammen, Es liegt so ein guter Trans- 
portschutz vor. Die Auflage der Stimseite des Niederhalters 
36 an der Innenseite der Ventilrnembran 1 ist gesichert zu- 
folge Fesselung einer Klappdeckel-Laschenose 38 an der 
schwenkhebelartigen, zapfenformigen Originalitatssiche- 
rung36. 
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[0056] Das Ganze wird von Innen her durch die als Druck- 
fangfeder fungierende Einheit Plattenteil/Anbindungs-Fe- 
derarme 25/28 kraftvoU abgesttitzt. 
[0057] Die Big. 12 und 13 zeigen eine Shnlich wirkende 
5 Losung, wobei anstelle der kreisrmgabscrminsfbrmigen Fe- 
derarme 28 wandseitig des Behalterverschlusses 15 oder des 
Ausgabebehaltnisses B axial abgestutzte Fedem 39 zur An- 
wendung bzw. Wirkung kommen. Die befinden sich an den 
freien Enden dreistrahliger Speichen 40 des hier von der 

10 Produktseite her einsetzbaren Korpers. Die Wandung weist 
die Fedem 39 sowie die Enden der Speichen 40 aufheh- 
mende, axial orientierte Fuhrungsnuten 41 auf. Die Nut- 
lange ist so, dass die fedemde Anlage erreicht wird und 
ebenso das bei Luftausgleich zuriickweichende \ferlagem 

15 des Plattenteils 25 weggerichtet vom Ventil V. 

[0058] Fig. 14 gibt eine Losung wieder, bei der das Plat- 
tenteil 25 und angeformte Anbindungs-Federarme 28 so ge- 
geneinanderschliefiend pressbar sind, dass Masseaustritt 
bzw. Produktaustritt verhindert ist. Dieser Verschluss arbei- 

20 tet durch axiale Verlagerung lamellenartiger Elemente. Der 
Verschluss kommt ohne Klappdeckel 32 aus. Er ist drehori- 
entiert offen- und schlieBbar. Hierzu wird das Ventil V in der 
Aumahmekammer 16, in der es gefuhrt ist, uber einen Win- 
kelbetrag des Halterungsringes 5 verdrehL Dem Halterungs- 

25 ring 5 kommt insoweit eine weitere Funktion zu, als er zu ei- 
ner Betatigungshandhabe entwickelt ist Zur greifgiinstigen 
Ausgestaltung dienen flugelschraubenartige, frei betati- 
gungszugangliche Nocken 42. Das Plattenteil 25 und die 
daran angebundenen Federarme 28 sind so versteUbar, dass 

30 unabhangig von der Ventilrnembran 1 der Verscblusszustand 
erreicht ist. Das verkorpert sich einerseits darin, dass an dem 
Plattenteil 25 ein nach radial Aufien ragender \ferschluss- 
schirm 43 angeformt ist, gegen den der Anbindungs-Feder- 
arm 28 schlieBend anziehbar ist und, dass an dem Halte- 

35 rungsring und/ oder an der Wandung 44 des Ausgabebehalt- 
nisses B ein radial nach innen ragender Verschlussschirm 45 
angeformt ist, gegen welchen der Anbindungs-Federarm 28 
schlieBend axial anziehbar ist Der Federarm 28 kann als 
umlaufende Spirale ausgeftlhrt sein und bis zum Halterungs- 

40 ring 5 reichen und so gegen entsprechend verlaufende 
Sr^errrander der Verschlussschirme 43, 45 gezogen werden. 
[0059] Der Anbmdungs-Federarm 28 weist im Quer- 
schnitt gesehen pilzformige Gestalt auf. Er ist weiter kopf- 
seitig deutlich verbreitert, so dass er einen wesentlicheren 

45 Anteil an Zuhaltungsfl ache im Bereich des Durchlasses 18 
Ubemimmt Den die Anbindungs-Federarme 28 im Sinne 
des SchlieBens bzw. Qffhens steuernden Part Qbermmmt ein 
Fuhrungssteg 46. Der ladt produktseitig aus und empfangt 
seine Steuerung uber eine Aunaufschrage 47. Letztere sitzt 

50 an der Wandung 44 des Ausgabebehaltnisses B. Die Stei- 
gung der Auflaufschrage entspricht dem axial orientierten 
SchlieBhub. 

[0060] Ober einen solchen Verschluss lasst sich ein Aus- 
gasen ebenso bewirken wie das oben geschdlderte Nachsau- 

55 gen an Luft im Sinne einer Beluftung. 

[0061] Die im Rahmen eines Spendergebindes erlauterte 
Ausgestaltung des selbstschlieBenden Ventils V ist selbstre- 
dend auf sole he nicht beschr3nkt Vielmehr kann die gefun- 
dene Losung auch vorteilhaft auf anderen Gebieten zum 

eo Einsatz kommen, bspw. bei Tankbelflftungen in einem KFZr 
Tankverschluss. Selbst ein Einsatz bei Baby-/Kleinkind-Fla- 
schen, Fahrrad-Flaschen etc. liegt unter spezieller techni- 
scher Anpassung im Rahmen einer wirtschaftlichen Aus- 
wertung. 

65 [0062] Auch kann die Ventilrnembran 1 des Venuls V statt 
mit einem Ausgabeschlitz 4 mit einer lochartigen Ausgabe- 
fifmung versehen sein, wie das einleitend im Zusammen- 
hang mit der zitierten WO 95/26306 ausgeffihrt ist In die im 
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Zentrum liegende Ausgabeo'fl&iung wurde audi hier ein 
dichtschlieBender Zapfen des das elastische bzw. federbc- 
wegliche StQtzelement bildenden PlattenteiLs 25 eingreifen. 
[0063] Alle offenbarten Meikmale sind (fur sich) erfin- 
dungswesentlich. In die Offenbarung der Anmeldung wird 5 
hiermit audi der Offenbarungsinhalt der zugehongen/beige- 
fiigten Priori tatsunterlagen (Abschrift dear M>ranmeldung) 
vollinhaltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merk- 
male dieser Unterlagen in Anspriicbe vorliegender Anmel- 
dung mit aufzunehmen. 10 

Patentanspriiche 

1. SelbstschlieBendes Ventil (V) zur Ausgabe eines 
insbesondere flUssigen oder pastosen Produkts (6), mit 15 
einer Ventilraembran (1), wobei die Ventilmembran 
(1), von der froduktseite aus gesehen, jedenfalls im 
Ausgabebereich (2), konvex geformt ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Ventilmembran (1) randseitig 
einen durch Umspritzen gebildeten Halterungsring (5) 20 
aufweist 

2. SelbstschlieBendes Ventil nach Anspruch 1 oder 
insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Ventilmembran (1) einen Ausgabeschlitz (4) auf- 
weist, wobei Schlitzwande (4 1 ) des Ausgabeschlitzes 25 
(4) produktseitig spaltartig offnen. 

3. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlit- 
zwande (4 1 ) im Spaltgrund (8) aneinander anliegen. 30 

4. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die konvexe 
Formung mit der Ventilmembran (1) aufgepragten in- 
neren Spannungen einhergeht 35 

5. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) durchgehend bis in den Randbereich (9) kon- 
vex geformt ist 40 

6. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Halterungs- 
ring (5) zur Umfassung eines AuBenrandes (10) der 
Ventilmembran (1) im Querschnitt U-formig ausgebil- 45 
detist 

7. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass von dem Halte- 
rungsring (5) Halterungszapfen (11) ausgehen, die die 50 
Ventilmembran (1) durchgreifert 

8. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die U-Schenkel 
(12, 13) des Halterungsringes (5) unterschiedlich lang SS 
ausgebildet sind 

9. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Produkt-ab- 
gewandte U-Schenkei (12) des Halterungsringes (5) «> 
linger ausgebildet ist als der Produktzugewandte U- 
Schenkel(13). 

10. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Halterungs- *s 
ring (5) eine Rastausformung (19) aufweist zur Ra- 
steinpassung des Venriles (V) in ein Ausgabebehalmis 
(14). 
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11. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Rastausfor- 
mung (19) demU-Steg (24) zugeordnet ausgebildet ist 

12. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) aus SO ikon besteht. 

13. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre*- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) aus TPE besteht 

14. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) mit dem Halterungsring (5) im Zwei-Korapo- 
nenten-Spritzverfahren hergestellt ist 

15. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) aus einer Kunststoff-Folie besteht 

16. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoff- 
Folie mehdagig ist 

17. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, gekennzeichnet durch eine Materialkombina- 
tion der mehriagigen Kunststoff-Folie. 

18. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass produktseitig 
die Ventilmembran (1), in ihrem Ausgabebereich (2), 
von einem Plattenteil (25) unterf angen ist 

19. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenteil 
(25) materialeinheitlich mit dem Halterungsring (5) ge- 
formt ist 

20. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenteil 
(25) relativ zu der Ventilmembran (1) federnd ange- 
bunden ist 

21. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Anbindung 
des Plattenteils (25) an den Halterungsring (5) radial 
auBerhalb eines Ausgabeschlitzes (4) der Ventilmem- 
bran (1) ausgebildet ist 

22. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Ausgabe- 
schlitz (4) in einer Durchrnessererstreckung uber den 
Oberdeckungsbereich zu dem Plattenteil (25) hinaus- 
ragt 

23. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenteil 
(25) auf seiner der Ventilmembran (1) zugewandten 
Flache (26) angepasst gekriimmt gestaltet ist zu dem 
konvexen Verlauf der Ventilmembran (1). 

24. SelbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Halterungs- 
ring (5), abgesehen von Anbindungs-Federarmen (28), 
einen von der Kreisform des Plattenteils (25) abwei- 
chenden Grundriss aufweist 
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Zentrum liegende Ausgabeoffnung wurde auch trier ein 
dichtschliefiender Zapfen des das elastische bzw. federbe- 
wegliche Stfltzelement bildenden Plattenteils 25 eingreifen. 
[0063] Allc offenbarten Meikmale sind (fur sich) erfin- 
dungswesentlich. In die Offenbamng der Anmeldung wird 5 
hiermit auch der Offenbarungsinhalt der zugehdrigen/beige- 
fiigten Prioritfitsunlerlagen (Abschrift der \foranmeldung) 
vollinhaltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merk- 
male dieser Unterlagen in Anspriiche vorliegender Anmel- 
dung mit aufzunehmen. 10 

Patentanspruche 

1. Selbstschliefiendes VentiL (V) zur Ausgabe eines 
insbesondere fliissigen oder pastdsen Produkts (6), mit 15 
ciner Ventilmembran (1), wobei die Ventilmembran 
(1), von der Produkts eite aus gesehen, jedenfalls im 
Ausgabebereich (2), konvex geformt ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Ventilmembran (1) randseitig 
einen durch Umspritzen gebildeten Halterungsring (5) 20 
aufweist 

2. Selbstschliefiendes Ventil nach Anspruch 1 oder 
insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Ventilmembran (1) einen Ausgabeschlitz (4) auf- 
weist, wobei Schlitzwande (4*) des Ausgabeschlitzes 25 
(4) produktseitig spaltartig offnen. 

3. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlit- 
zwande (4') im Spaltgrund (8) aneinander anliegen. 30 

4. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die konvexe 
Formung mit der Ventilmembran (1) aufgepragten in- 
neren Spannungen einhergeht is 

5. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) durchgehend bis in den Randbereich (9) kon- 
vex geformt ist 40 

6. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Halterungs- 
ring (5) zur Urnfassung eines AuBenrandes (10) der 
Ventilmembran (1) im Querschnitt U-formig ausgebil- 45 
delist 

7. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass von dem Halte- 
rungsring (5) Halterungszapfen (11) ausgehen, die die 50 
Ventilmembran (1) durchgreifecL 

8. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die U-Schenkel 
(12, 13) des Halterungsringes (5) unterschiedlich lang S5 
ausgebildet sind 

9. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Produkt-ab- 
gewandte U-Schenkel (12) des Halterungsringes (5) 60 
langer ausgebildet ist als der Ptoduktzugewandte U- 
Schenkel(13). 

10. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Halterungs- 65 
ring (5) eine Rastausformung (19) aufweist zur Ra- 
steinpassung des Venules (V) in ein AusgabebehaUtnis 
(14). 



11. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Rastausfor- 
mung (19) dem U-S teg (24) zugeordnet ausgebildet ist 

12. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) aus Silikon besteht. 

13. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) aus TPE besteht 

14. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) mit dem Halterungsring (5) im Zwei-Kompo- 
nenten-Spritzverfahren hergestellt ist 

15. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmem- 
bran (1) aus einer Kunststoff-Folie besteht 

16. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre*- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoff- 
Folie mehrJagig ist 

17. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, gekennzeichnet durch eine Materialkombina- 
tion der mehrlagigen Kunststoff-Folie. 

18. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet dass produktseitig 
die Ventilmembran (1), in ihrem Ausgabebereich (2), 
von einem Plattenteil (25) unterf angen ist 

19. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet dass das Plattenteil 
(25) materialeinheitlich mit dem Halterungsring (5) ge- 
formt ist 

20. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenteil 
(25) relativ zu der Ventilmembran (1) federnd ange- 
bunden ist 

21. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet dass die Anbindung 
des Plattenteils (25) an den Halterungsring (5) radial 
auBerhalb eines Ausgabeschlitzes (4) der Ventilmem- 
bran (1) ausgebildet ist 

22. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Ausgabe- 
schlitz (4) in einer Durchmessererstreckung uber den 
Oberdecknngsbereich zu dem Plattenteil (25) hinaus- 
ragt 

23. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet dass das Plattenteil 
(25) auf seiner der Ventilmembran (1) zugewandten 
Flache (26) angepasst gekrQmmt gestaliet ist zu dem 
konvex en Verlauf der Ventilmembran (1). 

24. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet dass der Halterungs- 
ring (5), abgesehen von Anbindungs-Fedeiarmen (28), 
einen von der Kreisform des Plattenteils (25) abwei- 
chenden Grundriss aufweist 
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25. SetostschlieBendes Ventil nach einetn oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspriichc oder insbesondere 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Krflm- 
mungsradius der Ventilmembran dem 0,8- bis 1,4-fa- 
chen der Ventilmembran (1) entspricht 5 

26. Im KunststofF-Spritzverf ahren hergestellter Behal- 
terverschluss mit selbstschliefiendem Ventil (V), einer 
Ventilmembran (1) und einem die Venlilmembran (1) 
produktseitig abdeckenden Piattenteil (25), dadurch 
gekennzeichnet, dass das Plattenteil (25) relativ zu der 10 
Ventilmembran (1) beweglich angeordnet ist. 

27. Behalterverschluss nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 26 oder insbesondeie danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Plattenteil (25) relativ zu der Ventil- 
membran (1) federbeweglich angeordnet ist. 15 

28. Behalterverschluss nach Anspruch 26 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Plattenteil (25) einstikkig mit dem Behalterverschluss 
(15) ausgebildet ist und dass das gesondert ausgebil- 
dete Ventil (V) in dem Behalterverschluss (15) gehal- 20 
tort ist 

29. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass an dem Behalterver- 
schluss ein Klappdeckel (32) angeformt ist, der im Ver- 25 
schlusszustand mittels eines Niederh alters (36) auf die 
Ventilmembran (1) einwirkt 

30. Behalterverschluss mit einem Plattenteil gemSB 
Anspruch 18 oder insbesondere danach, dadurch ge- 
kennzeichnet dass das Plattenteil (25) und angeformte 30 
Anbindungs-Federarme (28) so gegeneinanderschlie- 
Bend pressbar sind, dass Masseaustritt verhindert ist. 

31. Behalterverschluss nach Anspruch 30 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet dass das Plat- 
tenteil (25) und die daran angebundenen Federarme 35 
(28) gegeneinander so verstellbar sind, dass unabhan- 
gig von der Ventilmembran (1) ein Verschlusszustand 
erreichtist 

32. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche 30, 31 oder insbesondeie 40 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Platten- 
teil (25) ein nach radial auBen ragender Verse hi uss- 
schirm (43) angeformt ist, gegen den der Anbindungs- 
Federarm (28) schliefiend anziehbar ist 

33. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der 45 
vorhergehenden Anspruche 30 bis 32 oder insbeson- 
dere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 
Halterungsring (5) und/oder der Wandung (44) des 
Ausgabebehaltnisses (B) ein nach innen ragender \fer- 
schlussschirm (45) angeformt ist, gegen welch en der 50 
Anbindungs-Federarm (28) schlieBend anziehbar ist 

34. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche 30 bis 33 oder insbeson- 
dere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an dem An- 
bindungs-Federarm (28) ein produktseitig ausladender SS 
FQhiungssteg (46) ausgebildet ist, der mit einer Auf- 
laufschrage (47) der Wandung (44) des Ausgabebehait- 
nisses (B) zusammenwiikt 
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25. S elbstschlieBendes Ventil nach einem oder mehie- 
ren der vorhergehenden Anspriiche oder insbesondeie 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Kriim- 
mungsradius der Ventilmembran dem 0,8- bis 1,4-fa- 
cheo der Vendlmembran (1) entspncht 5 

26. Im Kunststoff-Spritzverf abren hergestellter Behal- 
terverschluss mit selbslschlieBendem Ventil (V), einer 
Ventilmembran (1) und einem die Ventilmembran (1) 
produktseitig abdeckenden Plattenteii (25), dadurch 
gekennzeichnet, dass das Plattenteii (25) relativ zu der 10 
Ventilmembran (1) beweglich angeordnet ist 

27. Behalterverschluss nacb dem Oberbegriff des An- 
spruchs 26 oder insbesondeie danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Plattenteii (25) relativ zu der Ventil- 
membran (1) federbeweglich angeordnet ist. is 

28. Behalterverschluss nach Anspruch 26 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Plattenteii (25) einstttckig mit dem Behalterverschluss 
(15) ausgebildet ist und dass das gesondert ausgebil- 
dete Ventil (V) in dem Behalterverschluss (15) gehal- 20 
tertist 

29. Behalterverschluss nach einem oder mehieren der 
vorhergehenden Anspriiche oder insbesondere danach, 
dadurch gekennzeichnet, dass an dem Behalterver- 
schluss ein Klappdeckel (32) angeformt ist, der im Ver- 25 
schlusszustand mittels eines Niederh alters (36) auf die 
Ventilmembran (1) einwirkt 

30. Behalterverschluss mit einem Plattenteii gemaB 
Anspruch 18 oder insbesondere danach, dadurch ge- 
kennzeichnet dass das Plattenteii (25) und angeformte 30 
A nb indung s-Federarme (28) so gegeneinanderschlie- 
Bend pressbar sind, dass Masseaustritt verhindert ist. 

31. Behalterverschluss nach Anspruch 30 oder insbe- 
sondere danach, dadurch gekennzeichnet dass das Plat- 
tenteii (25) und die daran angebundenen Federarme 35 
(28) gegeneinander so verstellbar sind, dass unabhan- 
gig von der Ventilmembran (1) ein Verschlusszustand 
erreicht ist 

32. Behalterverschluss nach einem oder mehieren der 
vorhergehenden Anspriiche 30, 31 oder insbesondeie 40 
danach, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Platten- 
teii (25) ein nach radial auBen ragender Verschluss- 
schirm (43) angeformt ist, gegen den der Anbindungs- 
Federarm (28) schlieBend anziehbar ist 

33. Behalterverschluss nach einem oder mehieren der 45 
vorhergehenden Anspriiche 30 bis 32 oder insbeson- 
dere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 
Halterungsring (5) und/oder der Wandung (44) des 
Ausgabebehaltmsses (B) ein nach innen ragender \fer- 
schlussschirm (45) angeformt ist, gegen welchen der 50 
Anbindungs-Federarm (28) schlieBend anziehbar ist 

34. Behalterverschluss nach einem oder mehieren der 
vorhergehenden Anspriiche 30 bis 33 oder insbeson- 
dere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an dem An- 
bindung s-Federartn (28) ein produktseitig ausladender SS 
FQhnmgssteg (46) ausgebildet ist, der mit einer Auf- 
laufschrage (47) der Wandung (44) des Ausgabebehalt- 
nisses (B) zusammenwirkt 
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